AFINACAO PRESSOSTATOS TELEMECHANIQUE E RESERVATORIO HIDROPRESSOR

As notas seguintes sdo um guia para ajudar na instalacdo e ajuste de um pressdstato e recipiente
de pressao "Telemechanique". Note que este é apenas um guia e deve consultar as instrucdes
do fabricante.

Todos os trabalhos eléctricos de rede devem ser realizados por um electricista qualificado e
competente.

INSTALACAO

O recipiente de pressdo e a bomba devem ser fixados por parafusos de fundagdo e, se
necessario, devem ser utilizados calcos para assegurar que a base esta nivelada e devidamente
apoiada.

Quando a bomba tiver de aspirar dgua de um nivel inferior ao da porta de entrada da bomba,
deve ser instalada uma vélvula de pé na extremidade da tubagem de aspiracdo, abaixo do nivel
de dgua mais baixo possivel.

Assegurar que a bomba e o colector estdo posicionados para permitir o acesso para inspeccao,
ajuste e manutencao, e que existem instalacdes de drenagem adequadas, e proteccdo contra
danos causados pela dgua na vizinhanca imediata da bomba. Em particular, o mandmetro e o
pressdstato devem ser facilmente acessiveis. Para facilitar a instalacdo, deve ser instalada uma
valvula de isolamento no lado de descarga da bomba apds o presséstato, o mandmetro do
recipiente de pressao.

Os pressoéstatos Telemechanique tém os seguintes terminais numerados :
Terminais 1 & 3 — 230 Volt de poténcia in.

Terminais 2 & 4 - Para motor.

REGULAGAO DA PRESSAO DE PRE-CARGA DO RECIPIENTE DE PRESSAO

Em primeiro lugar, decida as pressGes de entrada/arranque e de saida/paragem que ira
necessitar para o interruptor de pressdo.

Como guia, o diferencial entre as pressdes de entrada e de saida é normalmente na regido de
1,5 bar, uma vez que esta quantidade de diferencial proporciona uma boa gama de
funcionamento, especialmente para bombas monofdsicas mais pequenas. Esta configuragdo,
contudo, dependera dos parametros de funcionamento necessarios da bomba e das pressées
necessarias ao caudal total, pelo que, na realidade, este diferencial pode ser menor.

O recipiente de pressdao é normalmente fornecido com uma pressdo pré-carregada que varia de
1,5 a 2 bar, mas sob pressdes normais de funcionamento deve ser ajustado para 90% da pressao
de corte para a bomba.

Por exemplo :
Pressdo baixa de arranque de 2,0 bar
Pressdo de corte necessaria (Pressdo Alta) 3,5 bar

Por conseguinte, a pressao do tanque deve ser fixada em : 2 bar x 90% = 1,8 bar.



Para ajustar a pressdo de pré-carga do tanque, remover a tampa preta na extremidade ou no
topo para revelar uma valvula Schrader (do tipo pneu auto). Um pequeno compressor ou bomba
de pé pode ser utilizado para fazer qualquer ajuste - verificar a pressdo com um mandmetro
padrao.

ARRANQUE E AJUSTE
Antes de ligar a bomba, certifique-se de que a mesma foi totalmente preparada e ventilada.
Siga também as instrucdes do fabricante para a bomba

Isolar a energia e retirar a tampa do interruptor de pressao.

Antes de ligar a bomba soltar completamente tanto o diferencial como as porcas de gama,
depois apertar a porca de gama a aproximadamente % da tensdao maxima da mola. (A porca de
gama é a porca de cabeca cruzada de metal, enquanto a porca diferencial é a porca de plastico
na mola mais pequena). Ver figura no final do texto.

Ligar a alimentacdo eléctrica da bomba.

Note que a linha principal completa do sistema de irrigacdo deve estar cheia e enxaguada
antes de ajustar o interruptor de pressdao, uma vez que a contrapressdao também tera de ser
tida em conta para o arranque a baixa pressao e podera ser necessario ajustar o limite superior
de pressdo para o atingir.

Uma vez a bomba em funcionamento, a vdlvula de descarga deve ser lentamente fechada até
a bomba ser cortada - isto simularad o encerramento do sistema sem necessidade de 4gua a
montante.

Em seguida, reabrir lentamente a valvula de descarga até que a pressao caia e a bomba
reinicie - anotar a pressao que isto acontece, pois esta é a pressao de corte.

Agora, mais uma vez, isole a alimentagdo eléctrica.

Se o corte de pressao for demasiado baixo, aperte a porca de gama - inversamente, se o corte
de pressdo for demasiado alto, tera de soltar a porca de gama. Voltar a ligar a fonte de
alimentacgdo e repetir o procedimento até se obter a pressao de corte correcta.

Uma vez obtido o corte de pressao, ligar a bomba e fechar a valvula da porta de descarga e
observar o mandmetro até que a bomba corte. Esta serd a pressao de corte que devera
obviamente estar acima da pressao normal de funcionamento exigida pelo sistema.

Isolar a fonte de alimentacdo.

Se a pressao de corte for demasiado baixa, entdo aperte a porca diferencial de pldstico, mas se
a pressao for demasiado alta, entdo tera de soltar a porca diferencial de plastico.

Ligar a bomba e repetir o procedimento até se obter a pressdo de corte correcta.

Isolar a alimentagdo e substituir a tampa do presséstato.

O maior diferencial possivel ird reduzir o nimero de paragens/arranques na bomba.
Finalmente, verificar o funcionamento correcto do sistema e assegurar-se de que a bomba nao
para ou arranca mais de 20 vezes por hora.

MANUTENGCAO

1) Verificar se a bomba esta a dar a quantidade correcta de dgua e se estd silenciosa e a
funcionar sem problemas.

2) Verificar se a bomba e os colectores, etc., apresentam fugas.

3) Verificar se o motor ndo esta a sobreaquecer.



4) Remover e ou limpar quaisquer filtros do sistema.
5) Verificar se todos os comandos estdo a funcionar correctamente, incluindo sondas e
interruptores de bdia.

6) Como mencionado acima, verificar se a bomba ndo estd a arrancar mais de 20 vezes por
hora.

7) Verificar a pressao do recipiente de 6 em 6 meses.

8) Periodos invulgarmente longos de inactividade antes ou depois da instalacdo sdo
considerados mais prejudicial do que um mesmo periodo de funcionamento constante. A
unidade deve ainda ser mantida e, além disso, a unidade da bomba deve ser ligada por curtos

periodos, uma vez por més, para assegurar que os lubrificantes sdo mantidos nos rolamentos e
nas pecas de desgaste.
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