VCM ATUAL

CASO PRATICO: Empresa Plastir - VCM

Pedido mensal Controlo de Previsio 3 meses
e d o
Fornecedor proaugao
Pedidos fechados Quinzenal
Paneameno semanal
1x/més | Ordens fabrico diarias
AM.P.
16TN AE. LE6TN 05TN A.Imp? 0,5TH
EXTRUSORA -1 IMPRESSAQ
e Te(kg/h) 125 0 Te(ke/h) 215 1Ns
TS(h) 15 TS() 05 287N
Tlote(TN) i Tlote(TN) &
TA 24H TA. 16H
8,4d 056 | 32n | 0,53d 0,534 [ s | 0,17d 0,93d 017d

UF6600 / Conceitos Lean — Lean Production

Fornecedor

1x/més
A I
CORTE
Teikg/h} 275 B ’
TS(h) 05
Tlote{TN} 4
T.A 16H
I 14,5h | 0,5d

Formadora: Sofia Costa

Lead-time
Z =118 dias
Valor agrezado
=61 haras
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VCM FUTURO

Fornecedor

1x/més

A.M.P.

1Ms
252TN

8,4d

0,564

Pedido mensal

o/’

EXTRUSORA 11

CASO PRATICO: Empresa Plastir - VCM

Previsdo 3 meses

Controlo de
producao

Fornecedor

Pedidos feckados Quinzenal

Te(kg/h) 125

Ts(h) 15
Tiote(TN) 4
TA. 244
32h

UF6600 / Conceitos Lean — Lean Production

Planeamento :emanal

0,17d

Ordens fabrico diarias

1x/més ;

IMPRESSAO CORTE i
C( Te(kg/h) 275 > _ G Te(kg/h) 275 >
Sh 05 — TSy 05 g
Tiote{TN) a Tiote(TN) 4
TA. 16H TA 16H Lead-time
= 8,9 dias
| 14,5h | 0,17d [ 14,5h | 0,17d
Valor agregado
z =61 horas
Formadora: Sofia Costa pag. 2/2



